
 

 



 

3. План учебного процесса 

И
н

д
ек

с Наименование циклов, дисциплин, 

профессиональных модулей, МДК, 

практик Ф
о
р

м
ы

 

п
р

о
м

еж
у
т
о
ч

н
о
й

 

а
т
т
ес

т
а
ц

и
и

 Учебная нагрузка 

обучающихся (час.) 

Распределение обязанности учебной нагрузки в неделю, всего 

недель 

Всего 

занятий  

В т.ч. 

лаб. и 

практ. 

занятий 

1 2 3 4 5 6 7 8-15 16 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл ДЗ 71 21 10 10 10 10 10 10 11   

ОП.01 Основы инженерной графики ДЗ 10 5 1 1 1 2 2 1 2   

ОП.02 Основы автоматизации производства ДЗ 8 4 1 1 1 1 1 1 2   

ОП.03 Основы электротехники ДЗ 8 4 1 1 1 1 1 1 2   

ОП.04 Основы материаловедения ДЗ 8 4 1 2 1 1 1 1 1   

ОП.05 Допуски и технические измерения ДЗ 8 4 1 1 2 1 1 1 1   

ОП.06 Основы экономики ДЗ 8  1 1 1 1 1 2 1   

ОП.07 Безопасность жизнедеятельности ДЗ 6  1 1 1 1 1 1    

ОП.08 Охрана труда ДЗ 15  3 2 2 2 2 2 2   

П.00 Профессиональный цикл ДЗ(к) 533 33 26 26 26 26 26 26 25 40 32 

ПМ.00 Профессиональные модули  97 33 14 14 14 14 14 14 13   

ПМ.01 Сварка и резка деталей из различных 

сталей, цветных металлов и 

их сплавов, чугунов во всех 

пространственных положениях 

ДЗ(к) 97 33 14 14 14 14 14 14 13   

МДК.01.0

1 

Оборудование, техника и технология 

электросварки 

ДЗ(к) 26 10 4 4 4 4 4 4 2   

МДК.01.0

2 

Технология  газовой сварки ДЗ(к) 26 10 4 4 4 4 4 4 2   

МДК.01.0

3 

Технология электродуговой сварки и 

резки металла 

ДЗ(к) 26 10 4 4 4 3 3 3 5   

МДК.01.0

4 

Технология производства сварных 

конструкций 

ДЗ(к) 19 3 2 2 2 3 3 3 4   

УП.00 Учебная практика ДЗ 84  12 12 12 12 12 12 12   

ПП.00 Производственная практика ДЗ 352         40 32 

 Квалификационный экзамен  8          8 

 Консультации  10           

 Всего часов в  неделю    36 36 36 36 36 36 36 40 40 

Итого (без консультаций)  612 54          



 
Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для повышения квалификации по профессии: 

19756  «Электрогазосварщик» 

№ Наименование 

 Кабинеты 

1 Дисциплин обществознания 

2 Инженерной и технической графики 

3 Теоретических основ сварки и резки металлов 

4 Безопасности жизнедеятельности и охраны труда 

 Лаборатории 

1 Материаловедения и технических измерений 

2 Электротехники и электрооборудования, автоматизации производства 

 Мастерская 

1 Слесарная 

2 Сварочная 

 

Пояснительная записка  
Настоящий учебный план ГПОУ «Донецкое профессиональное машиностроительное училище»  разработан на основе 

квалификационной характеристики 4 разряда и государственного образовательного стандарта профессии среднего 

профессионального образования 15.01.05  «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»,  утвержденного приказом № 

514 от  15 сентября 2015г. Министерства образования и науки ДНР, изменений в Государственный образовательный стандарт 

среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), 

утвержденного Министерством образования и науки ДНР от «21» декабря 2015г. №917. 

 

Организация учебного процесса.  

Нормативный срок освоения основной профессиональной образовательной программы профессионального обучения по 

профессии 19756 «Электрогазосварщик» 

 составляет 16 недель, в том числе:  

- теоретическое обучение, включая лабораторные и практические занятия: 7  недель; 

- учебная практика:  7 недель (параллельно с теоретическим циклом 2 

раза в неделю) 

- производственная практика:         9 недель;  

-квалификационный экзамен:         8  часов 

 

Режим занятий:  
продолжительность учебной недели – пятидневная;  

продолжительность занятий - 45 мин;  



 

производственная практика не более 8 часов в день; 

недельная учебная нагрузка обучающегося аудиторными учебными занятиями составляет не более 36 часов в неделю.  

Основная профессиональная образовательная программа:  

ОПОП - по профессии 19756 «Электрогазосварщик» 

объём практической подготовки обучающихся (учебная и производственная практика, лабораторные и практические занятия) 

составляет 83  % от общего объёма времени, отведённого на теоретическое обучение и практику:  

объём практической подготовки в часах –490 часов (54 часов лабораторные и практические занятия + 84 часа учебной 

практики+352 часа производственной практики = 490 часов).  

объём теоретической и практической подготовки в часах-604 часа (168 часов теории + 436 часов практики = 604 часа)  

 

Формы и процедуры текущего и промежуточного контроля знаний:  
прописываются в программах дисциплин и профессиональных модулей преподавателями. 

Промежуточная аттестация по дисциплинам предусмотрена в виде дифференцированных зачетов, и в форме комплексного 

дифференцированного зачета по МДК.01.01.  «Оборудование, техника и технология электросварки»,  МДК.01.02. «Технология 

газовой сварки»,  МДК.01.03.  «Технология электродуговой сварки и резки металла», МДК.01.04.  «Технология производства  

сварных конструкций». 

 

Организация консультаций:  

количество часов консультаций -10 часов. 

формы проведения консультаций – групповые. 

 

Порядок проведения учебной и производственной практики:  

Учебная практика проводится в течение 7 недель (параллельно с теоретическим циклом 2 раза в неделю) в учебных мастерских. 

Производственная практика 9 недель  проводится в конце концентрированно на предприятии;  

Все практики заканчиваются дифференцированным зачетом.  

 

Форма проведения квалификационного экзамена: 

Квалификационный экзамен проводится по окончании учебной и производственной практик при условии освоения 

и успешного прохождения обучающимся промежуточного контроля знаний по всем учебным дисциплинам, МДК, 

учебной и производственной практикам. Квалификационный экзамен проводится в форме практического экзамена. 

Продолжительность квалификационного экзамена - 8 часов. При успешной сдаче квалификационного экзамена 

обучающемуся  присваивается 4 квалификационный разряд по профессии 19756 «Электрогазосварщик». 

 
Заместитель директора по УПР          Л.Н.Грудева 


